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Zusammenfassung 


| A method for the rewinding of threads (5) onto a warp beam (6) serves for producing a uniform 

I winding thickness. For this purpose, a table for a theoretical winding diameter is predetermined, the 

winding diameter is measured and, in the event of a deviation, the thread tension is corrected. A 
\ beaming machine intended for carrying out the method has a memory (21) for receiving table values, 
a measuring device (11) for recording the actual winding diameter, a comparator (22) for determining 
the deviation and a setting device, such as the output unit (23) o f a d igital computer (16), for changing 

the thread tension by means of a thread-tensioning device (25) 
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(54) Verfahren zum Umbaumen von Faden auf einen Kettbaum und zugehorige Baummaschine 


) Ein Verfahren zum Umbaumen von Faden (5) auf einen 
Kettbaum (6) dient zur Erzeugung einer gleichmaBigen 
Wickeldicke. Zu diesem Zweck wird eine Tabelle fur einen 
theoretischen Wickeldurchmesser vorgegeben, der Wickel- 
durchmesser gemessen und bei einer Abweichung die 
Fadenspannung korrigiert. Eine zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens bestimmte Baummaschine weist einen Speicher (21) 
zur Aufnahme von Tabellenwerten, eine Mefivorrichtung (11) 
zur Erfassung des tatsachlichen Wickeldurchmessers, einen 
Vergleicher (22) zur Ermittlung der Abweichung und eine 
Stellvorrichtung, wie die Ausgabeeinheit (23) eines Digital- 
rechners (16) , zur Anderung der Fadenspannung mittels 
einer Fadenspannvorrichtung (25) auf. 


21 


in 

ID 

s 

3 

UJ 

D 



4 5 8 


Die fotgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 06.94 408 034/84 5/33 

BNSDOCID: <DE 4304955A1 1 > 


DE 43 04 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf em Verfahren zum 
UmbSumen von Faden auf einen Kettbaum, dem die 
Faden fiber eine Fadenspannvorrichtung zugefuhrt 5 
werden, und auf eine Baummaschine zur Durchfuhrung 
des Verf ahrens. 

Bei einer bekannten Baummaschine (DE- 
AS25 10 517) wird die gesamte Fadenschar von einer 
Konustrommel einer Scharmaschine auf einen Kett- 
baum umgebaumt Die Fadenspannung wird mit Hilfe 
von Umienkwalzen gemessen und durch Bremsung der 
Schartrommel eingestellt Zuvor war beim Scharen ein- 
zelner Bandwickel dafur gesorgt worden, daB die Folge- 
wickel eine Kopie des ersten Bandwickels darstellten 
und daher eine gleichmaBige Scharung erfolgte. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Kettbaumwickel mit verbesserten Eigenschaften zu er- 
zeugen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost 
daB eine Tabelle erstellt wird, die fur bestimmte Umdre- 
hungszahten des Kettbaums den sich bei gleichmaBiger 
Lagendicke theoretisch ergebenden Wickeldurchmes- 
ser vorgibt, daB der Wickeldurchmesser bei den ge- 
nannten Umdrehungszahlen gemessen wird und daB bei 
einer Abweichung des gemessenen Durchmessers vom 
vorgegebenen Durchmesser die Fadenspannung korri- 
giert wird. 

Diesem Vorschlag liegt die Feststeilung zugrunde, 
daB Faden, die zunachst gleichmaBig geschart und dann 
mit konstanter Fadenspannung umgebaumt worden 
sind, bei der weiteren Verarbeitung, zum Beispiel in 
einer Kettenwirkmaschtne, zu UngleichmaBigkeiten der 
fertigen Ware fuhren und daB man diese Ungleichma- 
Bigkeiten vermeiden kann, wenn der Kettbaumwickel 
eine etwa konstante Wickeldichte besitzt Diese andert 
sich namlich im bekannten Fall, weft sich der Kettbaum- 
wickel bei gegebener Fadenspannung je nach der be- 
reits erzeugten Wickeldicke unterschiedlich stark ein- 
driicken laBt. Dies fuhrt zu einer fiber den Wickeldurch- 
messer unterschiedlichen Dauerbelastung der aufgewik- 
kelten Faden, was zu sich Sndernden Eigenschaften, bei- 
spiels weise der Bauschigkeit, der Dehnung u. dgl. fuhren 
kann. 

ErfindungsgemaB wird dies vermieden. Es reichen 
verhaltnismaBig geringe Anderungen der Fadenspan- 
nung, um den Wickeldurchmesser der theoretisch ermit- 
telten GroBe nachzufuhren. Da sich der Wickeldurch- 
messer ohne Schwierigkeiten messen laBt, ergibt sich 
insgesamt ein sehr einfaches Verfahren. 

Ein weiterer Vorteil des so erzeugten Kettbaumwik- 
kels besteht darin, daB bei jeder Umdrehung des Kett- 
baums die abgewickelte Fadeniange um die gleiche 
Lange zunimmt Man kann daher durch eine einfache 
Drehwinkelmessung am Kettbaum die abgegebene Fa- 
deniange berechnen, wie dies aus DE-PS 31 11 112 be- 
kannt ist und trotzdem sehr genaue Ergebnisse erhal- 
ten. 

Vorteilhaft ist es, daB die Tabellenwerte abrufbar ge- 
speichert werden und der Vergleich eines abgerufenen 
Tabellenwerts mit dem gemessenen Durchmesser sowie 
die Korrektur der Fadenspannung automatisch erfolgt 
Auf diese Weise kann der Wickeldurchmesser ohne Un- 
terbrechung des Umbaumvorganges iiberwacht wer- 
den, auch wenn die Durchmesser-Uberprufung in klei- 
nen Zeitabstanden erf olgt 

Dieses Vorgehen wird unterstfitzt, indem die Mes- 
sung des Durchmessers kontaktlos erfolgt. 
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Eine Baummaschine zur Durchfuhrung dieses Verf ah- 
rens ist erfindungsgemaB gekennzeichnet durch einen 
Speicher zur Aufnahme von Tabellenwerten, die ffir be- 
stimmte Umdrehungszahlen des Kettbaums den sich 
theoretisch ergebenden Wickeldurchmesser vorgeben, 
durch eine MeBvorrichtung zur Erfassung des tatsachli- 
chen Wickeldurchmessers, durch einen Vergleicher zur 
Ermittlung der Abweichung des gemessenen Durch- 
messers vom vorgegebenen Durchmesser und durch ei- 
ne Stellvorrichtung zur Anderung der Fadenspannung 
mittels der Fadenspannvorrichtung. Die zusatzlich zur 
Spannvorrichtung erforderiichen Mittel erfordern nur 
einen geringen Aufwand. 

Mit Vorteil ist ein Digitalrechner vorgesehen, der den 
Speicher aufweist, den Vergleicher biidet und die Stell- 
vorrichtung automatisch verstellt Mit dieser MaBnah- 
me wird die Durchmesserkorrektur wahrend des konti- 
nuierlichen Umbaumvorganges unterstOtzt 

Als kontaktlose MeBvorrichtung eignet sich insbe- 
sondere eine Lichtschranke oder eine elektronische Ka- 
mera, insbesondere Zeilenkamera, oder ein beriihrungs- 
loser Schalter. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten, bevorzugten Ausfiihrungsbei- 
spiels naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 die schematische Seitenansicht einer Umbaum- 
vorrichtung, 

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf die Umbaum- 
vorrichtungderFig. 1 und 

Fig. 3— 5 verschiedene Ausfuhrungsformen einer 
Durchmesser-MeBeinrichtung. 

Eine Schartrommel 1, die mit einem Konus 2 versehen 
ist, wird durch einen Motor 3 angetrieben. In einem 
Scharvorgang sind mehrere Bandwickel 4 nacheinander 
aufgeschart worden, wobei zunachst ein erster Band- 
wickel aufgebracht wurde und dann alle Folgewickel 
diesen ersten Bandwickel kopierten. 

Beim Umbaumen wird eine Fadenschar 5, die sich 
uber die gesamte Arbeitsbreite der Schartrommel 1 er- 
streckt, auf einen Kettbaum 6 aufgebaumt Um einen 
Wickelkern herum entsteht ein Wickel 7. Dieser wird 
durch Endflansche 8 und 9 begrenzt. Dem Antrieb dient 
ein Motor 10. Am Umfang ist eine Durchmesser-MeB- 
einrichtung 11 vorgesehen, die unter Beibehaltung ihrer 
Relativiage zum Umfang 12 des Wickels 7 langs einer 
radialen Bahn 13 verschiebbar ist GemaB Fig. 3 besteht 
die MeBvorrichtung 11 aus einer Lichtschranke mit ei- 
nem Lichtgeber 14 und einem Lichtempfanger 15. 

Ein Digitalrechner 16 weist einen Eingangsabschnitt 
17 auf, der uber eine Signalleitung 18 ein Geschwindig- 
keitssignal des Kettbaummotors 10 und Qber eine Lei- 
tung 19 ein Durchmesser-Signal von der MeBvorrich- 
tung 11 empfangt Der Digitalrechner 16 besitzt ferner 
eine Eingabetastatur 20, fiber die unter anderem Durch- 
messerwerte eingegeben werden konnen, die in einem 
Speicher 21 derart abgelegt werden, daB sie in Form 
einer Tabelle bestimmten Umdrehungszahlen des Kett- 
baums 6 zugeordnet sind. In einem Vergleicher 22 wer- 
den immer dann, wenn aufgrund des Geschwindigkeits- 
signals auf der Leitung 18 eine bestimmte Umdrehungs- 
zahl des Kettbaums 6 erreicht ist, der uber die Leitung 
19 zugefuhrte gemessene Durchmesser mit dem aus 
dem Speicher 21 abgerufenen Durchmesser verglichen. 
Bei einer Abweichung zwischen den beiden Werten 
wird fiber die Ausgabeeinheit 23 und eine Befehlsleitung 
24 die Drehzahl des Motors 3 geandert Hierdurch wird 
die Spannung der Faden der Schar 5 im Sinne eines 
gleichmaBigen Durchmesserzuwachses geandert Die 
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Motoren 3 und 10 bilden daher eine Spannvorrichtung 
25, deren Steilvorrichtung durch die Ausgabeeinheit 23 
des Digitalrechners 16 gebildet wird. 

Vor dem Umbaumen wird aufgrund der bekannten 
Daten, wie Fadenzahl, Fadenstarke, Auftragsdicke auf 5 
der Schartrommel u. dgL, der theoretische Durchmesser 
des fertigen Kettbaums 6 nach dem Umbaumen ermit- 
telt Unter Berucksichtigung der notwendigen Win- 
dungszahl erhalt man die Wickeldurchmesser-Zunahme 
pro Windung. Der Digitairechner 16 kann daher in die 10 
Tabelle die fiir bestimmte Windungszahlen erforderli- 
chen theoretischen Durchrnesserwerte eintragen. Da 
bei Abweichungen die Fadenspannung und damit die 
Durchmesserzunahme korrigiert wird, erhalt man 
durchgehend die gleiche Wickeldichte. 15 

In Fig. 4 ist eine MeBvorrichtung 11' in der Form 
einer Zeiienkamera 26 veranschauiicht Diese ist in den 
Flansch 8 eingebaut Ihre Abdeckung durch den Wickel 
7 fuhrt zu dem gewiinschten MeBergebnis. 

In Fig. 5 ist dem Wickel 7 eine MeBvorrichtung 1 1" in 20 
Form eines beruhrungslosen Schalters 27, also eines bei- 
spielsweise kapazitiv oder induktiv wirkenden Schal- 
ters, zugeordnet Dieser kann, wie die Lichtschranke der 
Fig. 3, beim Messen auf einer Bahn 27 hin- und herbe- 
wegt werden. 25 

Abwandlungen von der dargestellten Ausfiihrungs- 
form sind in vielerlei Richtung moglich, ohne vom 
Grundgedanken der Erfindung abzuweichen. Beispiels- 
weise kann die Tabelle im Speicher 21 auch dadurch 
vorgegeben werden, daB eine Rechenvorschrift abge- 30 
speichert wird, die fiir jede Umdrehungszahl des Kett- 
baums den erforderlichen Durchmesser berechnet Die 
Spannvorrichtung kann auch in der Weise arbeiten, daB 
der Schartrommel 1 eine Bremse zugeordnet wird, de- 
ren Bremskraft abhangig vom Befehlssignal der Leitung 35 
24 anderbar ist 
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richtung (11; 11'; 11") zur Erfassung des tatsachli- 
chen Wickeldurchmessers, durch einen Vergleicher 
(22) zur Ermittlung der Abweichung das gemesse- 
nen Durchmessers vom vorgegebenen Durchmes- 
ser und durch eine Steilvorrichtung (23) zur Ande- 
rung der Fadenspannung mittels der Fadenspann- 
vorrichtung (25). 

5. Baummaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Digitairechner (16) vorgese- 
hen ist, der den Speicher (21) aufweist, den Verglei- 
cher (22) bildet und die Steilvorrichtung (23) auto- 
matisch verstellt 

6. Baummaschine nach Anspruch 4 oder 5, gekenn- 
zeichnet durch eine Lichtschranke als MeBvorrich- 
tung (11). 

7. Baummaschine nach Anspruch 4 oder 5, gekenn- 
zeichnet durch elektronische Kamera (26) als MeB- 
vorrichtung (11'). 

8. Baummaschine nach Anspruch 4 oder 5, gekenn- 
zeichnet durch einen beruhrungslosen Schalter (27) 
als MeBvorrichtung (1 1 "). 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 


1. Verfahren zum Umbaumen von Faden auf einen 40 
Kettbaum, dem die Faden uber eine Fadenspann- 
vorrichtung zugefuhrt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Tabelle erstellt wird, die fiir be- 
stimmte Umdrehungszahlen des Kettbaums den 
sich bei gleichmaBiger Lagendicke theoretisch er- 45 
gebenden Wickeldurchmesser vorgibt, daB der 
Wickeldurchmesser bei den genannten Umdre- 
hungszahlen gemessen wird und daB bei einer Ab- 
weichung des gemessenen Durchmessers vom vor- 
gegebenen Durchmesser die Fadenspannung korri- 50 
giert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tabellenwerte abrufbar gespei- 
chert werden und der Vergleich eines abgerufenen 
Tabellenwerts mit dem gemessenen Durchmesser 55 
sowie die Korrektur der Fadenspannung automa- 
tisch erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Messung des Durchmessers 
kontaktlos erfolgt. 60 

4. Baummaschine zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach einem der Anspruche 1 bis 3, bei der die 
Faden einem Kettbaum uber eine Fadenspannvor- 
richtung zugefuhrt werden, gekennzeichnet durch 
einen Speicher (21) zur Aufnahme von Tabellen- 65 
werten, die fur bestimmte Umdrehungszahlen des 
Kettbaums (6) den sich theoretisch ergebenden 
Wickeldurchmesser vorgeben, durch eine MeBvor- 
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